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Produkttext

 

in Bearbeitung

3D Daten tr. / kond. Einheit Prüfnorm

Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch den

schichtweisen Aufbau teilweise von der Richtung abhängig. Zusätzlich sind die erreichbaren mechanischen Eigenschaften unter anderem von der verwendeten

Systemreihe (FORMIGA P 1XX, EOS P 3XX, EOS P 7XX), der verwendeten Schichtstärke, sowie der korrekten Aufbereitung des Pulvers abhängig. Dies muss bei der

Konstruktion und Orientierung des Bauteils berücksichtigt werden.

Zugmodul ISO 527

X-Richtung 1900 / 1600 MPa

Y-Richtung 1900 / 1600 MPa

Z-Richtung 1900 / 1600 MPa

Zugfestigkeit ISO 527

X-Richtung 49 / 44 MPa

Y-Richtung 49 / 44 MPa

Z-Richtung 46 / 41 MPa

Dehnung bei Zugfestigkeit ISO 527

X-Richtung 7 / 11 %

Y-Richtung 7 / 11 %

Z-Richtung 6 / 8 %

Bruchdehnung ISO 527

X-Richtung 15 / 22 %

Y-Richtung 15 / 22 %

Z-Richtung 6 / 9 %

Formbeständigkeitstemperatur ISO 75-1/-2

1.80 MPa, X-Richtung 84 / * °C

0.45 MPa, X-Richtung 154 / * °C

Thermische Eigenschaften tr. / kond. Einheit Prüfnorm

Schmelztemperatur (20°C/min) 185 / * °C ISO 11357-1/-3

Formbeständigkeitstemperatur ISO 75-1/-2

1.80 MPa 84 / * °C

0.45 MPa 154 / * °C

Brennbarkeit CS 25 / JAR25 / FAR

25 § 25-853

Prüfung bestanden, 12s Entzündungszeit 1.0 mm

Prüfung bestanden, 12s Entzündungszeit 1.5 mm

Prüfung bestanden, 12s Entzündungszeit 2.0 mm

Prüfung bestanden, 60s Entzündungszeit 1.0 mm

Prüfung bestanden, 60s Entzündungszeit 1.5 mm

Prüfung bestanden, 60s Entzündungszeit 2.0 mm

Rauchgasdichte ABD 0031 (Issue:F),

method: AITM

2.0007

Prüfung bestanden 1.0 mm

Prüfung bestanden 1.5 mm

Prüfung bestanden 2.0 mm

Toxizität ABD 0031 (Issue:F),

method: AITM

3.0005

Prüfung bestanden 1.0 mm

Prüfung bestanden 1.5 mm

Prüfung bestanden 2.0 mm
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Andere Eigenschaften tr. / kond. Einheit Prüfnorm

Dichte (lasergesintert) 1000 / - kg/m³ EOS Methode

Schüttdichte 0.45 g/cm³ EN ISO 60

Pulverfarbe (laut Sicherheitsdatenblatt) Weiß - -

Farbe der Bauteile Weiß - -
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